Diseno y Construccion de Objetos
en Tableros Industrializados

Grupal — equipos de 4 estudiantes — Fecha de entrega: 15/09

Disefiar y/o desarrollar un conjunto de objetos funcionales que exploren las
potencialidades técnicas y estéticas de los tableros industrializados (MDF, aglomerado,
0SB, multilaminados, fendlicos, etc.) promoviendo la articulacién entre disefio,
materialidad y sistemas de fabricacién.

Cada grupo debera diseiiar o relevar un total de 4 objetos. Posteriormente seleccionaran 1
de los disefios propuestos para su fabricacién escala 1:1

Los objetos deberan cumplir funciones basicas (soporte, contencién, organizacion,
iluminacion, etc.). El conjunto debe facilitar el analisis comparativo de procesos
constructivos, decisiones de disefio técnico, y uso de maquinaria.

En el conjunto se deben incorporar al menos 2 insumos (guias, bisagras, herrajes, luces,
etc.) En el caso de suplantarlos con otro medio que cumpla la misma funcién, fundamentar
dicha eleccion. (fig 1)

Optimizacién: El listado de paneles necesarios para la fabricacién de los objetos debe estar
sometido a criterios de optimizacidn de materiales y cortes. Logrando que entre los 4
objetos el resto sobrante en la materia prima sea el minimo posible. (Fig 2)

Tener en cuenta que, en caso de utilizar mas de un tipo de tablero, la optimizacion debe
estar presente en cada uno de los materiales.

Requisitos de entrega:

Carpeta A4: Andlisis de los objetos disefiados/seleccionados, relevamiento, identificacion
de componentes y materiales.

Planos finales para fabricacidn: Explotada, lista de corte para cada material, listado de
insumos necesarios para cada objeto.

Optimizacidn de cortes y paneles, imagen de los tableros optimizados.

Documentacidn de fabricacién de prototipo, imagenes del proceso, planos de construccion,
sketchs, etc.

Prototipo 1:1 funcional del objeto seleccionado.



Requisitos técnicos y de desarrollo:
1. Analisis previo:

o Relevamiento técnico de las herramientas y maquinarias necesarias para
trabajar con cada tipo de material.

o Seleccidn de sistemas de union apropiados (mecéanicos, adhesivos, encastres,
etc.).

o Evaluacidn de restricciones y posibilidades de cada tipo de tablero.
2. Construccidon: Documentar mediante fotografias y bitacora el proceso de prototipado.
o Desarrollo en taller de al menos un objeto completo.

o Presentacion de planos de fabricacién de prototipo, estos pueden ser a mano
alzada.

o Listado de materiales e insumos a utilizar

o Registro de cada instancia de fabricacion: herramientas utilizadas, ajustes
realizados, tiempos, imprevistos.

3. Documentacion técnica del proyecto:
o Planimetria detallada de cada objeto (vistas, cortes, despieces).

o Descripcién de herramientas utilizadas, procesos de mecanizado, tiempos
estimados y reales.

o Memoria comparativa de fabricacién entre madera natural y tableros: ventajas,
dificultades, precisidn, tipo de acabado y estabilidad dimensional.

o Revisidn y optimizacion de materiales seglin presentacién comercial (Nesting)
Utilizar optimizadores online o programas dedicados (Opticut, Sketchup, etc)

4. Presentacion final:
o Exposicion grupal.
o Diapositivas técnicas de los procesos seguidos.
o Entrega de anexo técnico con fotos del proceso, planos y memoria. A4

o Presentacidn de prototipo.

Lista de equipos:

2025 TP maderas.xIsx

Optimizadores gratis.

https://www.cutlistoptimizer.com/ Online

https://www.youtube.com/watch?v=3EBky2TdpkO Instalable



https://ucsf2-my.sharepoint.com/:x:/g/personal/lucas_schimpfbernhardt_ucsf_edu_ar/ERsAuhJa_BxImqW33Y4cIlUBFE3pkO5kaFjeILrxf_whzA?e=FMM2UB
https://www.cutlistoptimizer.com/
https://www.youtube.com/watch?v=3EBky2Tdpk0

Fig 1: Guia de madera y metalica telescépica.

Fig 2: Optimizacién de paneles y cortes
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Fig 3: Explotada mueble y listado de corte

No. [Nombre E A H Q
1_|Amarre de Parante 50|  56] 420 2|
2 |targo de Bashidor Base Ranura 45]  30[1100 ]
3 _|lablero 30] 500} 1200 1
3 |Largo de Baslidor Base 30[ 451100 |
5 [largo de Bashidor Supérior 30 45/ 1100} |
6 [Largo de Bastidor Superior Ranura | 30[  43[1100] 1
7 _|Panel de Pueric 23| 463] 437 2
8 |Panel de Parante 23] 414] 514 2)
9 |Parante de Puerta 23| 56| 521 2
10 |Parante de Puerta Bisagra 23] 56| 521 2)
11_[Corto de Puerta 23| 56| 467 4
12 _|Corto de Bastidor Base 20, _A5{ 440 3
13 [Corto de Bastidor Supenor 20{ 45 410 3
14 |Largo de Comiza 20{  20{1160 2|
15 |Corto de Corniza 20 20| 475 2
16 _|Corto Central de Comiza 20[ 20| 435 1
17 |Soporte de Division 20  20[ 343 2
18 |Division 20{ 101 1148] 1
19_|Triplay de Basfidor Basé 10[ 480[TT00] 1
20 [iriplay Fondo 6] 541[1114] 1
2] |Bisagras 34|
22 |Pasador 4
23 |Bisagras 4
24 |Tirador 2
25 |[Amarre de Parante Supenior 501 56| 420 2
26 _|Parante Frente Detecha 501 56| 700, |
27 _|Parante Tracera Derecha 50{ 56 700 |
28 [Tarugo 10 x 40 60,
29 [Torugo 10 X 55 16}
30 |Parante Tracera zquierda 501 56] 700 I
31 |Parante Frente zquierda S0 56| 700 1
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Cronogra ma tentativo:
Semana 1-2 Seleccidn de mobiliario Disefio y computos de material

Semanas 3-4 Generacion de planos Ajustes para fabricacidn

Semana 4 -6 Fabricacion de prototipo Revisién y presentacion




