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No giratoria

e Brochado

 Cepillado

e Limado

 Mortaja
Giratoria
 Alesado

* Amolado

 Rectificado

Aserrado




Filo de corte

Diente

Facil creacion de
agujeros, perfiles
rectos y consistentes.
Herramental
economico.

h: Rise per tooth  H: Altura de diente
p: Paso por diente y: Angulo de incidencia
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 Rapido y efectivo en
cambios de trabajo

 Bajo costo
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Forma
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Plana

Cuadrada

Triangular

De cuchillo

Redonda

Dea media
cana

De cantos
redondos

- Aplicacion

Limado de cara planas

Pequenas superficies de
ranuras chaveteros,
agujeros, etc.

Limade de superficies que for-
man angulos mayores de 60°,
Superficies planas, etc.

Acabado de esquinas y
angulcs menores de 60°

Limado de agujeros redan-
das, superficies concavas

Limado de superficies pla-
nas y concavas, para angu-
los de menos de 60°, aguje-
ras, etc.

Superficies planas, agujeros
con superficies planas y
concavas
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Picado simple o doble.
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Lubricantes

Material a mecanizar

Lubricante recomendado

Aceros duros

Kerosene, aceite de trementina, agua jabonosa

Fundicion maleable

Agua jabonosa

Aluminio y aleaciones

Agua jabonosa y kerosene

Bronce y latén

Sin lubricante, en seco

Marmol Agua fria
Fundicion gris En seco o con aire comprimido
Plasticos En seco o con aire comprimido




Operaciones secundarias
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0,1 a0,2 mm
= de profundidad de
8 corte a una velocidad
baja.
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Avellanado
(tornillos de cabeza conica)




Contrataladro
(tornillos de cabeza cilindrica)
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