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FUNDAMENTACION

Esta materia pretende lograr el aprendizaje y la comprension de los métodos de fabricacion y

tecnologias asociadas para la correcta toma de decisiones durante el proceso de disefo.

Permitir la seleccidon racional de materiales y procesos, dotar de lenguaje técnico para la

interaccién profesional y dar informacién de las aplicaciones factibles, potencialidades vy

limitaciones tecnologias e industriales en el mundo y particularmente en Argentina.

El conocimiento de las maquinas herramientas y procesos permitirdn evaluar las distintas

alternativas que intervienen en la construccion de las piezas de un proyecto. Existen varios

caminos para el mismo fin, cual es mas econémico, cual es el mas viable, dentro del abanico

de posibilidades existentes, viendo cada proceso en particular. En definitiva, es adquirir la idea

de cémo transformar los distintos materiales en piezas del proyecto del disefio industrial.
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OBJETIVOS ESPECIFICOS

Comprender los fundamentos del conocimiento sobre metrologia. Estableciendo las
relaciones entre: Medicion, Tolerancias, Ajustes y medios de control.

Comprender los diferentes criterios para la transformacion por arranque de viruta.
Tener una acabada idea en el conformado de metales por deformacion

Adquirir conocimientos del conformado de plasticos y elastomeros.



> Estudiar el equipamiento que permite realizar el corte de materiales, tanto metélicos
como no metélicos.

» Hacer conocer las técnicas basicas de produccién con control numérico CNC.
» Conocer los distintos tipos de Uniones Térmicas

» Conocer los conceptos fundamentales de las uniones mecanicas.

3- CONTENIDO TEMATICO

Tema 1: METROLOGIA

1.1. Tolerancias

1.2. Ajustes

1.3. Rugosidad superficial.

1.4. Calibres y medios de control.
1.5. Calidad.

Tema 2: TRANSFORMACION POR ARRANQUE DE VIRUTA
2.1. Torneado

2.2. Fresado.

2.3. Brochado.

2.4, Taladrado.

2.5. Ruedas dentadas.
2.6. Roscado.

2.7. Cepillado.

2.8. Alesado.

2.9. Amolado.

2.10. Rectificado.

2.11. Pantografiado.
2.12. Electro erosionado.
2.13. Fresado quimico.
2.14. Mortajado.

2.15. Aserrado.

2.16. Lijado.

2.17. Moleteado.

2.18. Limado.

2.19. Brudido.

Tema 3: CONFORMADO DE METALES
3.1. Plegado y doblado de chapas.
3.2. Rolado de chapa.



3.3. Repujado de chapa (con torno).
3.4. Estampado y embuticiéon profunda de chapa.
3.5. Superformado de aluminio.

3.6. Doblado de cafios y perfiles.
3.7. Trefilado.

3.8. Forjado.

3.9. Fundicion en arena.

3.10. Fundicién en cera perdida.
3.11. Fundicién centrifugada.

3.12. Moldeo por inyeccion.

3.13. Electroformado.

3.14. Calandrado.

Tema 4: CONFORMADO DE PLASTICOS Y ELASTOMEROS.
4.1. Moldeo por soplado.

4.2. Termoformado.

4.3. Rotomoldeo.

4.4. Moldeo por compresion.
4.5. Moldeo por transferencia.
4.6. Moldeo por inyeccién.
4.7. Moldeo por reaccion.

4.8. Moldeo por inmersion.
4.9. Extrusion.

4.10. Calandrado.

Tema 5: CORTE

5.1. Laser.

5.2. Por hilo.

5.3. Punzonado y troquelado.
5.4. Chorro de agua.

5.5. Plasma.

Tema 6: CONTROL NUMERICO CNC

6.1. Pantografiado y grabado en 2 ejes (mecanico, laser, plasma, chorro de agua)
6.2. Torneado.

6.3. Fresado 3 y 4 ejes.

6.4. Fresado en 5 ejes.

6.5. Plegadora de chapa

Tema 7: UNIONES TERMICAS.



7.1. Soldadura por arco.

7.2. Soldadura por fusion.

7.3. Soldadura por gas.

7.4. Soldadura por laser.

7.5. Soldadura por ultrasonido.
7.6. Soldadura por friccion.

7.7. Soldadura por placa caliente.

Tema 8: UNIONES MECANICAS

8.1. Roblonado.

8.2. Abulonado.

8.3. Roscado.

8.4. Bujes y rodamientos.

8.5. Ruedas dentadas y cremalleras.

8.6. Adhesivos.

8.7. Uniones y estructuras de carpinteria.

8.8 Tapiceria.

4- ESTRATEGIAS METODOLOGICAS
La ensefianza se desarrollara mediante clases tedricas y préacticas.
En las clases tedricas se expondran los principios béasicos de cada tema del programa,
incluyendo ejemplos y referencias de casos reales.
Los problemas practicos derivados de la teoria, que surjan en clase, se resolveran con los
alumnos.
Se realizaran visitas periddicas a empresas relacionadas directamente con el tema, para
observar in situ y en tiempo real como se realizan las distintas operaciones, esto permite tener
una idea cabal del traspaso de la teoria a la practica.
Las soluciones a los distintos problemas estaran al alcance de los alumnos mediante la
aplicacién de los conocimientos adquiridos en las clases tedricas y la consulta y estudio de la
bibliografia recomendada.
Modalidad de agrupamientos (pequenos grupos flexibles)
Se prevé actividades aplicadas desde el inicio mismo del dictado de la materia.
Los trabajos practicos se haran dentro del dictado tedrico de la unidad tematica, y se realizaran
por equipos.
Se utilizara como recurso didactico: Catalogos de fabricantes de maquinas y equipos y de
distintas tecnologias para su procesado. Apuntes de catedra. Bibliografia especifica. Recurso
de Internet.



5- DISTRIBUCION DEL TIEMPO POR CADA UNIDAD TEMATICA

Las distintas unidades del contenido tematico seran distribuidas a lo largo del ciclo lectivo de

acuerdo al siguiente detalle:

[J Temas 1y 2: Meses de Marzo - Abril - Mayo
[ Temas 3 y 4: Meses de Mayo — Junio - Julio

00 Temas 5,6 y 7: Meses de Julio — Agosto - Septiembre

[ Temas 8 y 9: Meses de Septiembre — Octubre - Noviembre

6 CRITERIOS DE REGULARIDAD

-70% de asistencia a las clases tedricas y de trabajos practicos.

-Aprobacion de dos exdmenes parciales con el 60%.

-Aprobacion de los trabajos practicos.
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